
 
 

 قالب بلك-بلك مجوف 
   

 أحدث باستخدام لدينا الخبراء فريق قبل من) بلك مجوف - قالب بلك( إنتاج يتم ، الحديث مصنعنا في

 .التكنولوجيا آلات

 . لدينا القوالب صناعة في  ST 52-3/A1 جودة الفولاذ استخدام تم

 . الدولية الجودة شهادات جميع ولديه  الأوروبية  الجودة  لمعايير وفقا إنتاجه يتم

 . طويل خدمة وعمر وصلاحية عالية قوة

 . متوفرة الغيار قطع أنواع فجميع ، التآكل  ضد كاملاً  استبدالاً  الأمر يتطلب لا

 .الفور على باستخدامها للمشتري يسمح مما ، مصنعنا في الأداء تمارين  إجراء يتم ، الإنتاج بعد

 . اقتصادية وبأسعار قصير وقت في العالم أنحاء  جميع إلى شحنها يتم

 جميع في  ساعة 72 خلال للتدخل  التحتية البنية لديها شركتنا. التصنيع أخطاء ضد عام لمدة ضمان

 . المحتملة المستهلك مشاكل  ضد العالم أنحاء

 واحدة كبسة في(  20 قياس بلوك)  قطع 4 تنتج التي للآلات صالحة المحددة الأسعار

 

 أخرى  قوالبنا للمكنات ذات سعاتأسعار 

 دولار 2.319  الواحدة الكبسة في  20 بلك قطع 4 تنتج التي الماكينة

 دولار   2.837  الواحدة الكبسة في  20 بلك قطع 5 تنتج التي  الماكينة

 دولار  3.226 الواحدة الكبسة في  20 بلك قطع 6 تنتج التي  الماكينة

 دولار   4.299 الواحدة الكبسة في  20 بلك قطع 8 تنتج التي  الماكينة

 دولار  4.968 الواحدة الكبسة في  20 بلك قطع 10 تنتج التي  الماكينة

 دولار   6.285 الواحدة الكبسة في  20 بلك قطع 12 تنتج التي  الماكينة

 أعلى  يرجى الإتصال بنا لأجل للمكنات ذات قدرات



 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



فولاذي المواصفات الفنية لقالب البناء ال

 
ارتفاعها   يتعدى  التي  القوالب  صنع  قالب     سم  12عند  هو  لذلك  المستخدم  المعيار  تصنيعها  .   ST 52-3/A1فإن  يمكن  آخر،  كخيار 

ويتكون من قطعتين علوية وسفلية . يتم استخدام الفولاذ  HARDOX  500  –  450باستخدام مواد خام ذات مقاومة عالية ضد التآكل مثل 

 ملم . 30ملم على الأقل وتصل إلى  8في صناعة الحواف الداخلية وتختلف سماكته باختلاف الموديل المطلوب حيث تكون 

 

بالكامل . يتم قص مكان إلتحام  بين منطقة البداية والنهاية للقالب على الحواف الداخلية للقسم ، يتم عمل الأقسام بشكل متقطع وملحومة  

( ويتم صقل الزوائد الناتجة عن اللحام للحصول على سطح أملس . بعد القيام باللحام يتم ترك مساحات  R5 RADÜSالزوايا بشكل مائل )

ال بهذه  المعدة  للأجزاء  الكامل  المظهر  على  الحصول  ويتم   . لتعديل  تحتاج  التي  القطع  في  الخاص  اللحام  أجل  من  على فارغة  طريقة 

 الأسطح المسطحة بعد اللحام.

 

ليتم اتصال الجزء  بفضل القوالب التي نعدها باستخدام هذه التقنية ، يمكنك الحصول على منتجات ذات سطح أملس ومن دون مشاكل.

لدمجها. لن تتعرض القوالب التي بطريقة لتتداخل مع بعضها ومن ثم يستخدم اللحام     السفلي من القالب مع الصناديق الخارجية يتم قصها

 نصنعها بهذه التقنية للتشقق أو الكسر حتى تملأ عمر مقاومة التآكل.

 

يتم استخدام الحد الأقصى من الفولاذ الداعم في جميع مناطق اتصال الجزء السفلي والعلوي من القالب. بهذه الدعامات المتصلة باستخدام  

  0.5م حصول كسر. في تصنيع قطع التوصيل والثقوب ، يتم الحرص ألا تتعدى نسبة الخطأ )±  يتم الحصول على قوة ضامنة لعد   اللحام

 مم( 

ي  
القالب ف  من  العلوي  للجزء  الطباعة  أسطح  مع فجوة دقيقة    CNC  ماكيناتيتم قص  يتم ضبطه   . القسم    0.5خاصة  ليناسب  مم 

جر البلدورة من قطعة واحدة من المواد باستخدام ماكينة  السفلي وللدخول والخروج بشكل مري    ح. يتم قص طابعات القوالب مثل  ح
CNC   ر  ويتم ي للحصول عل قوة تحمل أعل.  تقسيمها لي  

 بشكل اضاف 
 

 يتم أرشفة الرسومات الفنية لجميع القوالب التي نقوم بتصنيعها في مكتبة القوالب الخاصة بنا.
 

 


