
 

 قالب حجر البردورة-حجر المطر 
 حجر- المطر مياه حجر- البردورة حجر - أنترلوك حجر- البلوك قالب إنتاج يتم ، الحديث مصنعنا في

 .التكنولوجيا آلات أحدث باستخدام لدينا الخبراء فريق قبل من  المياه حجر - العشب

 .قوالبنا من في الجزء العلوي و السفلي الجزء في HARDOX SPECIAL STEEL و CK 45 استخدام يتم

 طريقة  باستخدام  الماء  في  كاملة  فولاذية  كتلة  قطع  بفضل  الأمد  وطويلة  المتينة  القوالب  من  الكثير  ننتج  نحن
CNC-OXY GAS. 

 الدولية  الجودة شهادات جميع ولديها  يورو  بمعايير مصنوعة منتجاتنا

  ، واحدة كقطعة شراؤها أيضًا  ويمكن ، الارتداء ضد كاملً   استبدالاً  الزائد القسم أجزاء تتطلب لا

 .فقط المشكلة جزء استبدال ويمكنك

 .الفور على باستخدامها للمشتري يسمح مما ، مصنعنا في الأداء تمارين  إجراء يتم ، الإنتاج بعد

 جميع في  ساعة 72 خلل للتدخل  التحتية البنية لديها شركتنا. التصنيع أخطاء ضد عام لمدة ضمان

 . المحتملة المستهلك مشاكل  ضد العالم أنحاء

 . اقتصادية وبأسعار قصير وقت في العالم أنحاء  جميع إلى شحنها يتم

 الكبسة في أنترلوك حجر من قطعة 12-10 تصنع التي الآلات على للتطبيق قابلة المذكورة الأسعار

 .الواحدة

 أخرى  أسعار قوالبنا للمكنات ذات سعات

  .دولار  3.265  الواحدة الكبسة في أنترلوك حجر من قطع 12-10 تنتج التي  الماكينة

  .دولار  3.804 الواحدة الكبسة في أنترلوك حجر من  قطع 16 تنتج التي  الماكينة

  .دولار  4.447 الواحدة الكبسة في أنترلوك حجر من  قطع 18 تنتج التي  الماكينة

  .دولار  5.701 الواحدة الكبسة في أنترلوك حجر من  قطع 20 تنتج التي  الماكينة

  .دولار   7.546 الواحدة الكبسة في أنترلوك حجر من قطع 25-24 تنتج التي  الماكينة

  .دولار   9.174 الواحدة الكبسة في أنترلوك حجر من  قطع 36 تنتج التي  الماكينة

 أعلى  يرجى الإتصال بنا لأجل للمكنات ذات قدرات

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



الانترلوك المواصفات الفنية لقالب   

 

ويتكون من قطعتين علوية    CK-45فإن المعيار المستخدم لذلك هو الفولاذ     سم  ١٢عند صنع القوالب التي يتعدى ارتفاعها  

 وسفلية. 

 

الأوكسجين   غاز  بطريقة  كاملة  الفولاذية  الكتل  قص  يتم  السفلي:  حدده    CNC-OXY GAZالقسم  الذي  للنموذج  وفقا 

المشتري.تساعد عمليات القص الخاصة التي يتم اجراؤها في احواض الماء على تخفيف تأثر الفولاذ عند مقارنتها بتأثره في 

 درجات الحرارة العالية والاختلفات الفيزيائية. 

 

القسم السفلي: يتم تحديد سماكات الجوانب الداخلية وفقا للمعايير الفيزيائية للقالب المراد إنتاجه. يتم إجراء التصحيحات اللزمة  

عن طريق فحص كل جزء من أجزاء القالب باستخدام أدوات قياس دقيقة منفصلة. ارتفاعات القالب مصممة بشكل خاص وفقاً 

 ي. للأبعاد التي يطلبها المشتر

 

الخاص   الفولاذ  من  أيضا  مصنوعة  العلوي  القسم  القص  .  CK 45ألواح  جهاز  بواسطة  المطلوب  الشكل  توفير  يتم  أن  بعد 

يتم استخدام طريقة الحث لتتم معالجة الأسطح لتكون أكثر مقاومة للتآكل. من أجل دخول ألواح القسم العلوي    CNCالعمودي  

 فيذ العملية اللزمة بعناية من قبل الموظفين الخبراء في المصنع.والخروج من القسم السفلي بسهولة، يتم تن

 

الجزء السفلي والجزء العلوي من القالب.   الدعم المشترك لجميع النقاط المشتركة في  يتم استخدام أكبر عدد ممكن من فولاذ 

الكسر. ضد  عالية  مقاومة  على  الحصول  يتم   ، اللحام  مع  المدمجة  الدعامات  هذه  تصوبفضل  يتم  في   ، والثقوب  القطع  نيع 

مم( .بفضل القوالب التي أعددناها بهذه التقنية ، يمكنك الحصول على منتجات ناعمة    0.5±  الحرص ألا تتعدى نسبة الخطأ )

 وأكثر سلسة على لسطح. 

 

 يتم أرشفة الرسومات الفنية لجميع القوالب التي نقوم بتصنيعها في مكتبة القوالب الخاصة بنا. 

  


